


1 Einzelne Scheiben Ton werden mit der Harfe aus dem iiber Winter gelagerten und ge-
reiften Block geschnitten. Tone und Sande kénnen sich durch diese Frostbehandlung besser
verbinden, was die Wasserspeicherfahigkeit der fertigen Ziegel verbessert. 2 Mit den Handen
wirft Andreas Schonek eine Tonportion auf die Arbeitsfliche, damit die darin enthaltene restliche Luft
entweicht. Dann presst er das Material in die 3 + 4 eiserne Ziegelform und driickt mit einer Holzleiste
nach, bevor er den (iberschiissigen Ton mit einer Drahtschlinge entfernt. Die Struktur innerhalb des Ziegels
bleibt auf diese Weise besonders schén marmoriert. So aufwendig wird allerdings
nur produziert, wenn historische Béden ergénzt werden sollen. Ziegel in hdherer Stlickzahl
werden in einer mechanischen, eigens entwickelten Presse geformt, die diesem Verfahren
sehr nahekommt. 5 Mit dem Abzieher wird die Oberfliche schén glatt gestrichen. 6 Die
Kanten werden von Hand gefast (seitlich abgeschliffen). 7 Auf hdlzernen Rosten trock-
nen die Ziegel anschlieBend einen Monat lang. 8 Beim Einsortieren in den Herdwagen
werden die Werkstiicke moglichst steil aufgerichtet, chne dass sie ,schiisseln” (sich rund verformen).
Behutsam wird dann der gasbetriebene Brennofen bestiickt. Der Brennvorgang im Betrieb ist dem der his-
torischen Meileréfen nachempfunden, wodurch ein besonders lebendiges Farbspektrum erzielt wird. Nach
dem Brand werden die Oberflachen der gebrannten Bodenziegel vorsichtig geblrstet, damit die Struktur
der Tonminerale, auf die Andreas Schonek im Bild rechts hindeutet, sichtbar bleibt. Durch diese hochwertige
Verarbeitung gleicht kein Ziegel dem anderen und der daraus entstehende FuBboden wirkt im Ganzen so
natlrlich wie seine Vorbilder aus dem 18. Jahrhundert.




